MAQUINAS UNIVERSAIS para
Remocao de Rebarbas e Polimento




Rebarbadoras e Polidoras Universais
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Centro de Trabalho Universal para a rebarbacéo e polimento de
materiais ferrosos e ndo ferrosos. As maquinas desta série sao
disponiveis com mesas moveis.

Largura (til de trabalho de 1150mm com capacitade de carga
de até 300Kg.

O desenvolvimento das lixas abrasivas é 2.200 mm.
Devido a sua concepgao modular, é possivel construir um préprio
“Centro de Trabalho” de acordo com as exigéncias, escolhendo
entre as unidades de trabalho especificas para cada tipo de
elaboracao.

A estrutura é projetada para armazenar de 2 a 3 unidades inter-
nas de trabalho, mais uma unidade externa.

Dimen(;(")es A [mm B [mm] C [mm]
2 unidades de trabalhos 1660 1824 2070
3 unidades de trabalhos 1921 1824 2070

Centro de Trabalho Universal para rebarbacdo e poli-
mento profissional de materiais ferrosos e ndo ferrosos.
As méquinas desta série sdo disponiveis com altura de trabalho
constante para trabalhar linea e adequadas para trabalho de
pecas grandes.

Largura (til de trabalho de 1.350mm. e pode suportar cargas
com peso até 400Kg.

O comprimento das lixas abrasivas de 2.620mm garantem um
6timo acabamento das superficies além de uma longa duragéo,
diminuindo assim o custo de processamento. Devido a sua con-
cepcdo modular, é possivel construir um préprio “CENTRO DE
TRABALHO” de acordo com as exigéncias, escolhendo entre as
unidades de trabalho profissionais especificas para cada tipo de
processamento.

A estrutura é projetada para armazenar de 2 a 3 uni-
dades internas de trabalho, mais uma unidade externa.
A alta rigidez estrutural, bem como a da mesa de alimentacao
combinados com a alta tecnologia mecénica e eletrénica, fazem
desta série “O CENTRO DE TRABALHO” perfeito para cada em-
presa.

Dimencdes A mm B [mm] C [mm]
2 unidades de trabalhos 1864 2020 2305+2455
3 unidades de trabalhos 2204 2020 2305+2455

Centro de Trabalho Universal para rebarbacdo e poli-
mento profissional de materiais ferrosos e ndo ferrosos.
As maquinas desta série séo disponiveis com altura de trabalho
constante para trabalhar linea e adequadas para trabalho de
pecas grandes.

Largura Util de trabalho de 1.350mm. e pode suportar cargas
com peso até 500Kg.

O comprimento das lixas abrasivas de 2.620mm garantem um
otimo acabamento das superficies além de uma longa duragéo,
diminuindo assim o custo de processamento. Devido a sua con-
cepcdo modular, é possivel construir um préprio “CENTRO DE
TRABALHO” de acordo com as exigéncias, escolhendo entre as
unidades de trabalho profissionais especificas para cada tipo de

processamento.
A estrutura é projetada para armazenar 4 unidades internas de
trabalho, mais uma unidade externa. A

alta rigidez estrutural, bem como a da mesa de alimentagdo
combinados com a alta tecnologia mecénica e eletrénica, fazem
desta série “O CENTRO DE TRABALHO” perfeito para cada em-
presa.

Dimengﬁes A [mm] B [mm] C [mm]
4 unidades de trabalhos 2925 2140 2215+2375



Unidades de trabalho e sua aplicacoes
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Retifica Rebarbacéo Acabamento/Escovamento




lSitema de avanco

Sistema de vacuo (padrdo do sistema de aspiragdo - opcional com ventilador)

Sistema para processar pegas pequenas e / ou escorregadias através de depressao ligada ao sist(%mé'i:ie sué:(;ao”(dé\fie ter uma boa \)elbéidédé;do
ar aspirado). Hhe e e e T : §

Um ventilador de alta velocidade provoca uma forte sucgéo abaixo das unidades de trabalho,
que através dos orificios da esteira retém as pecas escorregadias ou de pequenas dimensdes das
distancias entre os rolos compressores superiores.

Base de apoio de grande porte para sustentar a unidade de trabalho e o grupo

tens&o das correias abrasivas.
As unidades de trabalho sdo totalmente ajustaveis em relagd a mesa de alimen-
tacdo de modo a manter o paralelismo adequado.

Freios de disco com pingas pneumaticas, equipados com pastilhas de travagem
néo-ferrosos, para evitar faiscas

~— Sistema de transmiss@o com correias:
* “Poly-V"” (opcional), com sistema pneumatico de tensdo dupla;
_—— = “VV”” (padréo) com sistema de tensdo mecanica

Rolo excesso espessura

Dispositivo de seguranga projetado para parar a alimentag&o e excluir pneu-
maticamente todas as unidades de trabalho se o rolo detectar uma peca de
espessura superior ao valor programado.




Painel de controle
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PLC VISION (opcional)

O painel de conice FC VISON 09:50:05
permite a visualiza¢gdo em um monitor 5 : : T |
touch-screen dos dados de configu- N"Prg: E’*““L‘_EH —I _—

racdo e operacdo da maquina, além
de amarzenar tais dados através de

codigos para utilizagéo futura.
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Economia de energia

As caracteristicas de economia de ener-
gia incluidas, permitem a utilizacdo da
maquina com o maximo de eficiéncia
em relaco ao meio ambiente.

1 POLIEHING | FINIBHING N* 4
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Paquimetro wireless (opcional) Painel eletromecanico (padréo)
Sistema automatico de ajuste de espessura. Por meio de um pa- Painel de controlo intuitivo e completo, com LEDs de diagnéstico para
quimetro wireless, o operador mede a pega, com um simples indicar os varios tipos de emergéncias.

clique envia os dados para o PLC Vision. A maquina é ajustada
automaticamente assim que terminar o processo anterior

Display digital da
espessura




Unidades de trabalho: rolo g 200 / 330 [mm]

Rolo com revestimento de borracha de diferentes durezas, resi-
stentes ao 6leo e ao calor, com rolamentos especiais de alta
resisténcia para aplicagdes com elevadas velocidades de corte.

Para compensar as variagdes
de espessura dos varios gréos
abrasivos, o rolo esta equipa-
do com um Gritset pneumati-
co com revolver a 6 posicdes
(padrao)

Grit-set eletrbnico

Dispositivo de posicionamento
de precisdo da unidade Rolo
seja em relacdo a grana da
lixa abrasiva que a profundi-
dade de remogao de material.
Leitura centesimal dos valores
de posicionamento no painel
de comando.

Sistema de centragem da lixa
abrasiva

Soprador oscilante (opc.)
para uma limpeza eficaz das
lixas abrasivas, entram em
fungdo somente quando a peca
esta sendo processada.

Cada motor das unidades de tra-
balho estd completo de prdprio
freio para parada de emergén-
cia em poucos segundos.

Rolos de pressao duplos com ajustamento micrométrico para
cada grupo de trabalho.




Unidades de trabalho: patim eletronico
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A unidade de remogdo de rebarba perimetral € composta por um sistema de identifi-
cacdo da forma geométrica da peca a ser rebarbada. E controlada por um PLC que ati-
va uma série de se¢des pneumaticas (com definicdo de 32 mm ou 16 mm) que aplicam
a pressdo necessdria sobre a lixa abrasiva somente no perimetro da peca, removendo
assim as rebarbas.

A gestdo do sistema avancado via PLC permite a variagdo da amplitude e da pressao
da area de trabalho conforme requerido.

v Detec¢cdo da geometria da
peca a ser processada

Barreira de monitoramento na en-
trada dotada de rodinhas embor-
rachadas e sensores indutivos para
detectar a forma e a dimensdo da
peca a ser processada.

Processamento
ar
aoooouocooe€
B sistema de pressdo - age sobre
9 ajo ‘3' ‘3’ ojo C‘ G‘CI':: 1o cada secdo com pressdo pneumati-
L ca ou eletromagnética

Os principais beneficios desta unidade operacional sao:

= rebarbarbacéo e / ou escovamento de pecas deformadas
(Gragas a excursdo consideravel de cada seccéo de trabalho (até 6 mm)

= Contornar para processar somente as bordas (com controle de largura) para facilitar
as operagdes de solda;

e Para remover somente as rebarbas sem afetar a superficie restante
(significa economia de energia e das lixas).

Rebarbagé&o perimetral

Escovamento de material defor-
mado ou de espessura irregular




Unidade de trabalho: escovas verticais

Esta unidade é composta por uma série de escovas verticais,
que rodam a uma velocidade elevada (controlada por um
inversor) e que oscilam lateralmente com frequéncia variavel.
A combinacéo da rotagdo das escovas com a alta frequéncia
de oscilacao assegura uma rebarbagéo perfeita em qualquer
direcdo com somente uma unidade de trabalho.

A unidade XVS é utilizada para toda uma série de operagdes
sobre as bordas das pecas, para rebarbar, para limpar as
bordas do 6xido e para arredondar os cantos. A flexibilida-
de das escovas abrasivas assegura uma perfeita rebarbacéo
mesmo para 0os componentes com deformagoes superficiais e
nos materiais revestidos com pelicula de plastico, galvaniza-
do, pré-pintado, zincado, etc.

A regulagem da presséo de trabalho pode ser feita manual-
mento ou etronicamente pelo painel de comando. Opc.

Os rolos de pressao, localizados muito préximos a unidade
operativa, garantem uma elevada qualidade e confiabilidade
de rebarbacdo também nas pecas de pequenas dimensdes.

A unidade XVS é totalmente desmontével, de facil manu-
tencéo e substituicdo; utiliza escova tradicional a baixo custo
ou dedicada a trabalhos especificos.

“""n =

3 250 mm




Multi-escovas orbitais (planetarias)
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As escovas rodam sobre si mesmas em um eixo que consiste de trés esco-
vas. A combinagdo da rotagdo com a oscilagéo lateral, assegura a cober-
tura total da superficie e a perfeita homogeneidade do arredondamento dos
cantos de qualquer forma geométrica.
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O ajuste da presséo de trabalho é feito electronicamente a do

painel de controlo. O grupo de trabalho R é removivel a fim de . B I

facilitar a troca das escovas e as opera¢fes de manutengao.

O grupo pode usar tanto escovas padrao econdmicas tambem e ' e 0 a
como escovas especiais para aplicacdes particulares. &

Este grupo de trabalho é instalado como um grupo operador
padrédo interno a estrutura da maquina.

Dependendo do tipo e velocidade de trabalho, vocé pode usar
Varios grupos R em seqiiéncia.



. Unidades de trabalho: escovas longitudinais g 180 [mm]

Grupo escova longitudinal @ 180 mm, com ajuste manual e visualizagdo de espesura mecanico. sistema de oscilacdo lateral.
escovas estdo disponiveis em aco, aco inoxidavel, scotch brite ™, Tynex e lamelar
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Grupos de limpeza pecas (opcional)

Estao localizados na parte externa posterior da maquina, normalmente pode inserir:

Um grupo S14 (& escova 140 milimetros) ou @ )
Um grupo IR (sopradores) ou IL (sopradores oscilantes) e
A opgao “banco traseiro estendido” O

permite o posicionamento de dois das seguintes unidades:

= Escova @ 180 mm; a * * *

= Escova Scotch-Brite ™ @& 180 mm; @"ﬁl‘ﬁ
« Escova removivel @ 180 mm (SE18); =

= Sopradores rotativos ou L (sopradores oscilantes)

Unidade R

SE 18 - escova removivel @ 180 mm

A composi¢do das escovas pode ser em:

= Fibra vegetal para limpeza;

= Scotch-Brite ™ Acabamento,

= Com insergdes removiveis, filamentos de aco - ago
inoxidavel - Tynex, para a eliminagéo do canto vivo;

Sistemas de tratamento de ar

A poeira gerada pelo processo de trabalho é re-
movida por meio de uma coifa e direcionada a
um filtro/exaustor (opcional) para a recolha.




Exemplos de rebarbarbacao, arredondamento das bordas e est
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Rebarbacéo e arredondamento das borda d

Rebarbac&o com arredondamento das bordas e polimento ¢

Rebarbacéo e &
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m versao “CVC”
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-LExempIos de rebarbacéo, arredondamento de bordas e polime
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Rebarbacé&o e arredondamento das borc

Rebarbacéo e polimento de ago inoxidavel laminado a quente / frio e :
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las das pecas oxi-cortadas e / ou cortadas a plasma com maquina em versdao “CCR*

aluminio para acabamento Duplo e / ou Scotch-Brite ™ com magquina em versdo “CCS”
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Aeroportos

Veneza: 90 Km - 1h de carro
Treviso: 75 km - 1,5h de carro
Verona: 65 Km - 45 min de carro
Bolonha: 160 km - 2h de carro
Estacdo Ferroviaria

Vicenza: 30 km - 30 min de carro

Como chegar de carro

Para as fabricas em Sandrigo
Auto-estrada A31 - Sair Dueville - 3,5 km

Para o Escritério Central em Schio
Auto-estrada A31 - Sair Thiene-Schio - 13 km

Sede de Schio Via Venezia, 144 - 36015 Schio

[

Salida e
Thiene-Schio‘ L™ <00 m

Fabrica de Sandrigo 2 / Sandrigo3 Via G.Galilei, 5 / Via Galvani, 3-5 - 36066 Sandrigo

DUEVILLE

Nos reservamos ao direito de realizar modificacdes sem a obrigacéo de aviso prévio

| Costa Levigatrici S.p.A.
Via Venezia, 144 - 36015 Schio (VI) Italy
2 Tel. (+39) 0445-675000 - Fax (+39) 0445-675110
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